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пo тeхниЧeскoмy рrryлироBa}Iиlо и метрoлoгии' дrйствитeлeн дo 28.10.2016 г.

Росспйскaя Фeдерaция, 3020'0, Opлoвскaя o6лaсть, r: Opёл, Haугopскoe шroссе, д. 5

ГIPoToКoЛ ИсПЬ IT ̂ IЛfrт Jt 0 9Е- 09 l 20 | 4

Из.целие: Пpoфили ПBХ <Strеamlinе>: paмa 250220. ствopкa
251020

прoтo]Фл l,tспытаt!ий вc rtoжст быть чaclичtlo илll пoлнoстью поpeп9чmан tlли Paзмнox(еш бeз дoкyмеltтяяjtloгo
pйреше",l, ,сn*u"aтельнoй лaбoратopпи' HaстoяЩий прoтoкqл pаcпрoстpagяетс' тo,lьк' нa испытaнвыe oбpшЦьt

ш вe являgrся mp|tttтиeй каqeствa сePийвo вылyокacмoй пpoдyкции.
пеpcдaч8 пpomlФл& испытaяия ттsтьи]и ]rицaм дoпyскaстся тoльlФ в ФIучa'х' yстановлcllt'ых закoЕoдaт9льствoм

Poсcийсt(oй Фсдср3ции.
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Harлrlенoвaние пpo,цyкции Пpoфили пoливиI{иJDfiopr,rдньre .. Salamandеr '' для oкoп и двеpей

Тип paмa250220
ствopкa 251020

Hopмaтивнrлi дoкyМент DIN ЕN Iso 9001:2008
(H,ф' пo коTopoмy BьIIтyс-
кaется издeЛиe

Фиoмa кSalamandeт Industriе.Produktе GmbH>

A'Цpec изгoтoвитeля D-268.7 | PapenЬurg Am Dеvеrhaven 4, Геpмaния

3aкaз.л-rк oбщeотвo с oгpaниченнoй oтBrтствеI{Iloотьтo ,'CAJIAМAHДЕP

ИнтеpнейIпнл Пpoфиль',

Aдpеc зaкaзvикa 600035' гopoд Bлaдимиp, yлиua КyйбьппеBa' ДoМ 28Г, Poccийскaя
Фeдеpaция

Aкт oтбopa обpaзцoв J'{b 09Е.09/4 oт 2|,08,2014т.

Рe3]rльl'alы riglыTaнтlй pастpoстрaпяЮтgI тoЛькo 1|а исIrытанвьle oбрaэцы пpo,i$1(ц![r.
LIaсTиЧ}Iil'l или 1.]oJ]uaя uеpeueЧаTI{а lla{Jllofo fipo'fo1{oJra заuрel]dеrta.
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Pезyльтaтьr испьrтaний нa сooтветстBиe тpебoвaпиям
гoст 30673-99 п,5'2.3з 5.2.4;5.2,5:5.3.2 тдб.3 стpoюr 1-9; п. 5.3.7; 5.3.8; 5.3.9; 5.3.10

pьмa250220 
Taбштцa2

J\b
пyI{ктa
ГoсТ

Hopмиpoвaнныr тexничeскиe тpeбoвaния Pезylьтaт иcпытaний BьIвoд

5.2 oснoвньre paзмepьr, щeбoвшrия к дoпycкaМ
paзмepoв и фopмьr

5,2.з Пpeдeлъные oткJIoнеI{ия нoМиHIUIЬIIьD( paз-

Ivtepoв BыcoтьI' пlиpиньI' a тaклte фщкЦиo-
IraJIьIIьD( paзМеpoв пaзoB для yпЛoтUцoщЙх

пpoкЛaдoк, пIтaflикoB' зaпиpaю пц,lx пpибo.
poв и дp}тиx paзмеpoв гл.lвнЬD( пpoфилей
пpивeдепьr в тaблицe 2.
Ta6лмцa2 Измepение пpoвoдим нa
Haимeнoваниe pазмopa Пpeдeльнoe

oтклolleние' мм
3-x oбpaзцax

IIIиpинa +0,3 Cpeднее apифмeтиveокoе
знaнeпие 4-х измepeний

3 oбpaзов
1 oбp. +0,10мм
2 o6p. +0'13мм
3 oбp. +0'12мм,

зI{aчениe кa)l(дoгo pe.
зyJlьтaтa нaxoдитcя в
пpeделzlх дoпyсков

с

Bьrcoтa +n{ Cpеднеe apифметичеcкoe
знaчение 4-х изМеpeний

3 oбpaзoв
1 oбp. +0'10шшt
2 oбp. +0'13мм
3 oбp. +0'11мм'

знaчeEиe кФI(дoгo pe.
зyJlьтaтa нaxoдится B

пpoделax дoпускoв

с

ФyнкциoнaльньIe paзме.
pы пaзoв

+0,3 Cpeднee apифметиvecкoe
зпaчeние 4-х измеpeний

3 oбpaзoв
1 oбp. +0' 13шпr,t
2 o6p. +0,09мм
3 oбp. +0'11мм'

знaчеEиe к кдoгo pе.
зyJlЬТaтa нaхo.цитcя в
пpe,целФ( дoпyскoв

C
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}lЪ
tIyI{кTa

ГoCT
Hopмиpoвaнньre тexни Чeскиe тpeбoвaтrия Pезультaт иcпытaний Bьrвoд

Удapнaя вязкoсть пo Шapпи,
кДх/м,, не мeнее*

15 5 oбpaзцoв тип 3А'
(50х6мм)

1 oбp.62,0 фж/м2
2 oбp. 44'0 фжJм"
3 oбp. 60,0 к'{ясlм,
4 oбp. 52'0 к,{лс/м,
5 oбp. 46,0 к'{хс/м,

Cpeднeе apифмeтияеcкoe
зЕaчrниe 5.и oбpaзoв

53'0 к,Цяс/м'

с

l eМтIepaтypa pBI\,IJIгчеIII1UI пo
Bикa, oC, нe мeнer*

75 3 oбpaзua (10х10мм)
Cпoсoб B Bapи.шт нaгpе-

вa1
1 oбp. 82.C
2 oбp. 83.C
3 oбp. 83.C

Cpеднее apифмети.reскoe
знaчениe 3-х oбpaзoв

83'C

с

Изменeниe линeйньп< paзмe.
poв пoсле теплoBoгo вoздей.
cтвтlя. Yo. не бoлее:

для глaBIIьD( Ilpo(pилеи 2,0 З o1paзua(220х220мм)
I oбp. 0'1o/o
2 oбp.0'6Уo
З o6p. О.6Yo

с

paзнoстЬ в изМrнении lп{ней-
ньш рanMерoB пo лицeвым
сToDoнaМ

0,4 I o6p.0,1%
2 o6p.0,2%
З o6p.0'2Yo

с

для дoбopньж пpoфилeй ?n Tpебoвaниe не
пpиМеEиМo

нП

Tеpмocтoйкoсть пpи 150 oC в
тeчeние 30 мин

Hе дoлжнo
бьrгь вздy-

тий, тpeщиц'
pacсЛoений

3 oбpaзцa l:220мм
Пoслe иcпьrтalrия нa

BIIепIIiих пoBеpxнoстяx
oбpaзцoв IIеTпoBpex(де-
ний' a нa тopцeвЬIх пo-

вepxнocтл( pacслoeEиеи
paкoвиньr не o6нapy}кe-

ны.

C

Cтoйкoсть к уДapy пpи oтpи-
Цaтeльнoй темпеpaтyре

Paзpyrпениe
нe бoлеr o,ц-
нoгo oбpaзцa

14з ДecЯтИ

10 oбpaзцoв l=300мм
Пoслe иопытaяи,I Ila Bcex

oбpaзцax oтcyтcтвyloт
оквoзнЬIe TpещиньI

с

Измeнениe цвeтa бельrх пpo-
филей пoслe oбщнg'ия ' aЛ-
пapaтe''Кcенoтeст.', пopoг
cеDoй rпкaлъr. не бoлeе

4 10 oбpaзцoв (5 кoнщ)
(50х80мм)

Bоe oбpaзцьr вьщepxarrи
испЬIтaниe

C
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Ns
пyнктa
ГoсT

Hopмиpoвaяньте техничеcкиe Tребовaния Peзультaт испытaлий Bьrвoд

Изменениe У ДapНoЙ вязкocти
пoсле oбrгyчения B allпapaте
''Ксeнoтест''. Yo. ge 6oтee

20 5 oбpaзцoв тип 3А'
(50х6мм)

I o6p,47 '0 фж/м2
2 oбp. 50'0 к!тсlм,
3 oбp.46,0 к,{lсlм"
4 oбp. 48,0 к!х/м,
5 oбp. 47'0 к,{хсlм,

Cpеднee apифмeTичеcкoе
знaчrниr 5-и oбpaзoв

47'6кДж]м,

с

r0,2%
Пpимevaния

1 Hoминальньre знaчения Пoкaзaтелeй. oт.
меченньIx знaкoм ''*'', yкaзьrвшoт в тexничe.
скoй дoкladенTaдии изгoтoвитeля.

Учтенo

2 Пpедельньre oткЛoнeния знaчeниjl тrМпo-
paT}pьI paзшlгчеция пo Bикa oт yстaнoвлeн.
нoй в техническoй .цoкyМентaции не дoлxG{ЬI
пDeBЬIшaть (*3) .C.

Тpeбoвaниe
вЬlПoJIнeнo

с

3 Tepмoстoйкocть пpoфилeй c дeкopaтив-
нЬ]]\{ лllМиниpoBtlllньIL{ и кoэкстpyдиpoвaн-
нЬIм пoкpьпиeм иcIIЬITьIBaIoт пpeт |20 "C.

Tpeбoвarrие нe
пpименимo

нП

> . 5 . 2 Maссa 1 м длиньr пpoфиJut .цoDкI{a сooтвет.
стBoвaтЬ вrличинe, yкaзaннoй в тexническoй
дoк},I4eнTaции пpe.цпpиятllJl.изгoтoBитeJu{.

Тpебoвaние
вьIIIoJIIIeнo

с

oтклoнeние oт МaccьI Еo дoлl{<rlo пprBьIIIIaTь
7 o/o у кыз aннoЙ величиньI.

Tpебoваниe
вьIПoлнeнo

дo I '7o/o

с

5.з.7 Пpoфили дoля<ньr бьlть дoлгoвe.rньпr,rи
(cтoйкими к длитeльньIм клиМaTичeскиМ
вoз,цeйcтвиям) .

Coответствиe
тpeбoвaниro

пoдтвepx(ДeЕ{o
дoкyмeнтaциeй

изгoтoвитеJUI

с

,{oлгoве'пroсть пpoфилей дoляtнa бьrть нe
мeцеe 40 yсЛoBI{ьD( лет экcплyaтaции. ,{o
0L .07 .2ОО2 r . знaчeниe пoкaзaтеJIя дoJIгoBeч.
нocти - 20 услoвных лет экcпJryaтaции.

) . J - ь Пpoвнoсть свapньrх coeдинeний нa pacтяже-
ниe дoлжнa бьrтЬ не ния{e 70o/o лpostlocти
цельоr пpoфилей (кoэффициeнт пpoшloсTи
cвapки - 0,7).

Cpеднee apифмeти.reскoe
знaчrl{ие 3.x oбpaзoв
80% (пyтeм cpaвнеIlия

пpolllloсти цeльтх и cвap-
ньтx oбpaзцoв пo щи oб.

pазцa)

с

5.3.9 Cвapньrе yглoвьrе cooдинrl{ия пpoфилей
клacсa A дoлжнЬI вЬЦep)киBaть действиe Ea-
гpузoк' пpилox(eI{I{ЬD( :
пo схеме A pиcункa 4, яe мeнee:
|200 H . l.tlя етвopoк (в тoм .лаcлe для oбвя.
зoк пoлoTеII бaлкoнньоt .цвеpньтх блoкoв),

Tpeбoвaяиe не
пpиМеtIиMo

нП
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